
羥基丙烯酸樹脂

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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品名 特性 用途

Hypomer FS-2050 快乾，塑膠及金屬附著性佳，優良的耐

候性及鋁粉排列性

鋁粉漆

Hypomer FS-2060A 快乾，塑膠及非鐵金屬附著力佳 塑膠漆、金屬塗料及工業塗料

Hypomer FS-2060B 快乾，顏料潤濕性，塑膠及金屬底材附

著力佳

塑膠漆、汽機車底色漆、工業塗料

Hypomer FS-2061 鋁粉排列性佳、CAB 相容性佳、優異耐

醇與耐磨耗性

塑膠塗料、鋁漿漆

低羥基丙烯酸樹脂

3

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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Hypomer FS-2050 羥基丙烯酸樹脂（鋁粉漆）

Hypomer FS-2050 羥基丙烯酸樹脂與不黃變

的異氰酸酯（HDI）固化劑搭配﹐可製成施工性能

好﹑鋁粉排列佳﹑配套性能優異的丙烯酸聚氨酯鋁

粉漆。

參考配方

組份 A 重量%

Hypomer FS-2050 羥基丙烯酸樹脂 50.0

非浮型鋁漿 6.0

Levaslip 432 流平劑 0.3

DeuRheo 201P 流變助劑 2.0

CAB-381-2 溶液 (20%) 10.0

稀釋劑 31.7

總計 100.0

組份Ｂ

Desmodur N75 7.5

醋酸丁酯 2.5

總計 10.0

組份 A／組份 B ＝10/1

以上配方僅供參考

所需固化劑計算公式：

NCO/OH 當量比為 1.0/1.0

每 100 份 Hypomer FS-2050 樹脂，所需聚異

氰酸酯量：

稀釋劑：二甲苯／醋酸丁酯／醋酸乙酯／PMAc＝

45/25/20/10

注 ：不同的施工工藝對塗膜的乾燥會有不同的要求，同

時氣候的變化也會影響到漆膜的乾燥性能，客戶可

根據需求對稀釋劑加以調整。

＝
42 × 100 × OH% 17＝OH 基分子量

17 × NCO% 42＝NCO 基分子量

配漆工藝：

１.將配漆所需的鋁漿，先用稀釋劑浸泡並低

速攪拌至無鋁粉聚集顆粒備用。

2. DeuRheo 201P 可先以樹脂液製作濃度為

20% 的預凝漿，分散條件為快速分散 2000 

rpm×30 min，細度為 10 微米。

將以上配方中樹脂、CAB 溶液、流平劑、流

變助劑、溶劑先用快速攪拌分散均勻，最後加入浸

潤好的鋁粉，用低速攪拌使之均勻即可過濾包裝。

Hypomer FS-2050 鋁粉漆性能（乾燥條件：80℃ 

烘烤 30 分鐘）

活化期（清漆）

試驗環境溫度	 ：25℃

塗料起始粘度	 ：塗料 4# 杯﹐16 秒

粘度變化	 ： 1 小時 16 秒

     3 小時 17 秒

     5 小時 18 秒

幹性 100 µm 溼膜
指觸幹（分） 2分20秒

指壓幹（時） 1

附著力，級

(ISO2409)

鐵板 0

ABS 板 0

ABS 底材 （無痕

標準）

氣幹 7 天 H

80℃×30 天 H

相容性
CAB-551-0.2(20%) 清徹透明

CAB-381-2(20%) 清徹透明

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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Hypomer FS-2060A 特殊底材用羥基丙烯酸樹脂

Hypomer FS-2060A 羥基丙烯酸樹脂可製

成各種底色漆和鋁粉漆﹐與不黃變的異氰酸酯

（HDI）固化劑搭配﹐對各類難附著的金屬底材有

優異的附著力﹐並具有塗膜固化速度快﹑施工性能

好等特點。

參考配方

組份 A 重量%

Hypomer FS-2060A 羥基丙烯酸樹脂 50.0

Ti-pure R 902 25.0

Levelol 837 流平劑 0.5

DeuRheo 202P 流變助劑 1.0

Disponer 9250 潤濕分散劑 0.5

稀釋劑 23.0

總計 100.0

組份 B

Desmodur N75 9.0

醋酸丁酯 3.5

總計 12.5

組份 A／組份 B ＝8/1

以上配方僅供參考

所需固化劑計算公式：

NCO/OH 當量比為 1.0/1.0

每 100 份 Hypomer FS-2060A 樹脂，所需聚

異氰酸酯量：

稀釋劑：二甲苯／醋酸丁酯／醋酸乙酯／PMAc＝

50/28/7/15

注 ：不同的施工工藝對塗膜的乾燥會有不同的要求，同

時氣候的變化也會影響到漆膜的乾燥性能，客戶可

根據需求對稀釋劑加以調整。

＝
42 × 100 × OH% 17＝OH 基分子量

17 × NCO% 42＝NCO 基分子量

Hypomer FS-2060A 各色漆對各類金屬的附著力

性能

幹膜厚25μm

Hypomer FS-2060A 色漆性能（乾燥條件：80℃烘

烤 30 分鐘）

不揮發份（重量比﹐%） 55% 

ABS 底材（無痕標準） H

指觸幹（25℃） 7 分 40 秒

指壓幹（25℃） 6 小時 30 分鐘

NCO/OH 當量比 1.0/1.0

注 ：以上試驗結果是在本公司的底材上得到﹐請在使用前﹐先行

做過試驗。

活化期（清漆）

試驗環境溫度	 ：25℃

塗料起始粘度	 ：塗料 4# 杯﹐16 秒

粘度變化	 ： 1 小時 16 秒

     3 小時 16 秒

     5 小時 18 秒

附著力，級(80℃ 烘烤 1 小時後，靜置 3 天測性

能) (ISO2409)

底材／漆別 清漆
白色

色漆

藍色

色漆

黑色

色漆

各類 ABS 板 0 0 0 0

無電解鎳 0 0 0 0

熱浸鋅板 0 0 0 0

不鏽鋼板 1 1 1 1

鋁板 0 0 0 0

鋁合金板 0 0 0 0

鐵片 0 0 0 0

鍍鉻板 0 0 0 0

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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Hypomer FS-2060B 羥基丙烯酸樹脂（底色漆）

Hypomer FS-2060B 羥基丙烯酸樹脂可製成

顏料潤濕性佳的底色漆及中塗漆﹐與不黃變的異氰

酸酯（HDI）固化劑搭配﹐塗膜固化速度快﹑施工

性能好﹐並與金屬底材和塑膠底材有較佳的附著

性。

參考配方

組份A 重量%

Hypomer FS-2060B 羥基丙烯酸樹脂 40.0

Ti-Pure R902 鈦白粉 20.0

超細滑石粉（1250 目） 9.0

輕質碳酸鈣 11.0

Disponer 9250 潤濕分散劑 1.0

Levelol 835 流平劑 0.5

DeuRheo 202P 流變助劑 1.0

稀釋劑 17.5

總計 100.0

研磨至細度 30微米

組份Ｂ

Desmodur N75 7.2

醋酸丁酯 2.8

總計 10.0

組份 A／組份 B ＝10/1

以上配方僅供參考

所需固化劑計算公式：

NCO/OH 當量比為 1.0/1.0

每 100 份 Hypomer FS-2060B 樹脂，所需聚

異氰酸酯量：

稀釋劑：二甲苯／醋酸丁酯／PMAc＝50/35/15

漆料研磨工藝：先將樹脂、溶劑及分散劑部分混合

均勻，最後加入顏料進行研磨至合

格的細度即可。

＝
42 × 100 × OH% 17＝OH 基分子量

17 × NCO% 42＝NCO 基分子量

Hypomer FS-2060B 色漆性能（乾燥條件：80℃烘

烤 30 分鐘）

不揮發份（重量比﹐%） 64

顏料／展色劑 1.36(組份Ａ＋組份Ｂ)

PVC % 20.4(組份Ａ＋組份Ｂ)

ABS 底材(無痕標準) H

附著力（劃格法）ABS 板 0 級(ISO2409)   

馬口鐵 0 級  

指觸幹（25℃） 3 分 40 秒

指壓幹（25℃） 2 小時 30 分鐘

NCO/OH 當量比 1.0/1.0

活化期（清漆）

試驗環境溫度	 ：25℃

塗料起始粘度	 ：塗料 4# 杯﹐16 秒

粘度變化	 ： 1 小時 16 秒

     3 小時 16 秒

     5 小時 17 秒

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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Hypomer FS-2061 羥基丙烯酸樹脂（鋁粉漆）

Hypomer  FS-2061 羥基丙烯酸樹脂與不黃變

的異氰酸酯（HDI）固化劑搭配﹐可制得快幹﹐塑

膠底材附著力佳﹐良好的鋁粉排列效果及優良的耐

醇性能和耐磨性能。

可制做一次性塗裝鋁粉漆﹐廣泛應用於筆記

本電腦﹑家電產品﹑相機等各類 3C 產品。

參考配方

組份A 重量%

Hypomer FS-2061 羥基丙烯酸樹脂 55.0

非浮型鋁漿 6.0

Levaslip 432 流平劑 0.2

DeuRheo 201P 流變助劑 2.0

CAB-381-2 溶液（20％） 10.0

稀釋劑 26.8

總計 100.0

組份Ｂ

Desmodur N75 10.0

組份 A／組份 B ＝10/1

以上配方僅供參考

所需固化劑計算公式：

NCO/OH 當量比為 1.0/1.0

每 100 份 Hypomer  FS-2061 樹脂，所需聚異

氰酸酯量：

稀釋劑：二甲苯／醋酸丁酯／醋酸乙酯／PMAc＝

45/25/20/10

注：不同的施工工藝對塗膜的乾燥會有不同的要求，

同時氣候的變化也會影響到漆膜的乾燥性能，客

戶可根據需求對稀釋劑加以調整。

＝
42 × 100 × OH% 17＝OH 基分子量

17 × NCO% 42＝NCO 基分子量

配漆工藝：

1. 將配漆所需的鋁粉，先用稀釋劑浸泡並低速

攪拌至無鋁粉聚集顆粒過濾備用。

2. DeuRheo  201P 可以樹脂液先製作濃度為

20% 的預凝漿或直接按配方量添加使用，分

散條件為快速攪拌 2000 rpm×30 min，細度

為 10 微米。

將以上配方中樹脂、CAB 溶液、流平劑、流

變助劑、溶劑先用快速攪拌分散均勻，最後加入分

散過濾好的鋁粉，用低速攪拌使之均勻即可包裝。

Hypomer  FS-2061 鋁粉漆性能（乾燥條件：80℃ 

烘烤 30 分鐘）

活化期（清漆）

試驗環境溫度	 ：25℃

塗料起始粘度	 ：塗料 4# 杯﹐16 秒

粘度變化	 ： 1 小時 16 秒

     3 小時 17 秒

     5 小時 19 秒

幹性100 μm 溼膜
指觸幹（分） 3

指壓幹（時） 1

附著力﹐級

(ISO2409)

鐵板 0

ABS 板 0

ABS + PC 0

鉛筆硬度*

(無痕標準）

氣幹 7 天 H

80℃×30 min H

相容性*
CAB-551-0.2(20%） 清澈透明

CAB-381-2(20%） 清澈透明

耐水性(40℃，10天) 漆膜無變化

耐醇性(500g) >150次

耐磨性(耐 RCA, 175 g) >30次

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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中羥基丙烯酸樹脂

品名 特性 用途

Hypomer MT-2350 消光性佳，優異的漆膜透明性、耐候性

佳

運輸工具、木器塗料、工業塗料、塑

膠塗料

Hypomer FS-2451 鋁粉排列性佳，醋丁纖維素相容性佳，

優異的耐醇、耐磨、耐溶劑性能

塑膠塗料、鋁粉漆

Hypomer FS-2460A 耐候性、耐汽油性能佳，快幹，塑膠附

著力及顏料潤濕性佳

室外用途、塑膠漆、工程機械塗料、

車用塗料

Hypomer FS-2820 耐黃變，耐候性佳 室外用途、汽車修補漆、車用塗料及

工業防腐塗料

Hypomer FS-2860A 快幹，顏料潤濕性，漆膜光澤及耐汽油

性能

汽機車面漆、工業塗料、汽車修補

漆、工程機械塗料

Hypomer FS-3060 快幹，高光澤，高鮮映性，流平性及顏

料潤濕性

汽機車面漆、工業塗料、汽車修補

漆、工程機械塗料

Hypomer FS-2970A／B 高光澤，高鮮映性，塗膜豐滿度，流平

性及顏料潤濕性

汽車修補漆、運輸工具、工業塗料及

塑膠塗料罩光

Hypomer FS-3070 高光澤，高鮮映性及漆膜豐滿度，流平

性及顏料潤濕性

汽車修補漆、運輸工具及工業塗料

Hypomer FS-3071 豐滿度，光澤，鮮映性，顏料潤濕性佳 汽機車面漆、工業塗料、汽車修補

漆、工程機械塗料

Hypomer FS-3270 乾燥性能佳，高光澤、高鮮映性，耐溶

劑性佳

汽車修補漆、運輸工具、工業塗料、

摩托車漆

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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Hypomer MT-2350 功能性消光樹脂（特殊功能樹脂）

Hypomer MT-2350 為一功能性消光樹脂，可

單獨用作全啞光塗料，也可與其它樹脂混拼調製成

各種光澤度的塗料，與傳統用消光粉做成的啞光漆

相比，Hypomer MT-2350 啞光漆板面細膩、觸感

佳，還具有非常好透明性、抗刮傷性、施工性等特

點。

參考配方

組份Ａ 重量%

Hypomer MT-2350 功能性消光樹脂 80.0

Levaslip 432 有機硅流平劑 0.3

稀釋劑 19.7

總計 100.0

組份Ｂ

Desmodur N75 13.8

醋酸丁酯 6.2

總計 100.0

組份 A／組份 B ＝5/1

以上配方僅供參考

所需固化劑計算公式：

NCO/OH 當量比為 1.0/1.0

每 100 份 Hypomer  MT-2350 樹脂，所需聚

異氰酸酯量：

稀釋劑：二甲苯／醋酸丁酯／PMAc＝45/25/20/10

＝
42 × 100 × OH% 17＝OH 基分子量

17 × NCO% 42＝NCO 基分子量

Hypomer MT-2350 啞光漆性能（乾燥條件：80℃ 

烘烤 30 分鐘）

活化期（清漆）

試驗環境溫度	 ：25℃

塗料起始粘度	 ：塗料 4# 杯﹐16 秒

粘度變化	 ： 1 小時 16 秒

     3 小時 18 秒

     5 小時 19 秒

不揮發份（重量比﹐%） 40 

光澤(60 度) 2.4

    (20 度) 0.8

鉛筆硬度（三菱鉛筆） HB

指觸幹（25℃） 6 分 15 秒

指壓幹（25℃） 42 分鐘

乾膜厚 25 μm

NCO/OH 當量比 1.0/1.0

傳統啞光漆

Hypomer FS-2451+
消光粉 60 光澤 8.3

Hypomer MT-2350 
Hypomer FS-2451/
MT-2350=1/2.2
60 光澤 8.6

同等光澤下，啞粉和 Hypomer MT-2350 製作的漆膜透明性比較

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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Hypomer  FS-2451 羥基丙烯酸樹脂（鋁粉漆）

Hypomer  FS-2451 羥基丙烯酸樹脂與不黃變

的異氰酸酯（HDI）固化劑搭配﹐可制得快幹﹐塑

膠底材附著力佳﹐良好的鋁粉排列效果，更優異的

耐醇性能、耐磨性能及耐溶劑性能。

可制做一次性塗裝鋁粉漆﹐廣泛應用於筆記

本電腦﹑家電產品﹑相機等各類 3C 產品。

參考配方

組份Ａ 重量%

Hypomer FS-2451 羥基丙烯酸樹脂 55.0

非浮型鋁漿 6.0

Levaslip 432 流平劑 0.2

DeuRheo 201P 流變助劑 2.0

CAB-381-2 溶液（20%） 10.0

稀釋劑 26.8

總計 100.0

組份Ｂ

Desmodur N75 10.0

組份 A／組份 B ＝10/1

以上配方僅供參考

所需固化劑計算公式：

NCO/OH 當量比為 1.0/1.0

每 100 份 Hypomer  FS-2451 樹脂，所需聚異

氰酸酯量：

稀釋劑：二甲苯／醋酸丁酯／醋酸乙酯／PMAc＝

45/25/20/10

注：不同的施工工藝對塗膜的乾燥會有不同的要求，同

時氣候的變化也會影響到漆膜的乾燥性能，客戶可

根據需求對稀釋劑加以調整。

＝
42 × 100 × OH% 17＝OH 基分子量

17 × NCO% 42＝NCO 基分子量

配漆工藝：

1. 將配漆所需的鋁粉，先用稀釋劑浸泡並低速

攪拌至無鋁粉聚集顆粒過濾備用。

2. DeuRheo  201P 可以樹脂液先製作濃度為

20% 的預凝漿或直接按配方量添加使用，分

散條件為快速攪拌 2000 rpm×30 min，細度

為 10 微米。

將以上配方中樹脂、CAB 溶液、流平劑、流變

助劑、溶劑先用快速攪拌分散均勻，最後加入分散

過濾好的鋁粉，用低速攪拌使之均勻即可包裝。

Hypomer FS-2451 鋁粉漆性能（乾燥條件：80℃ 

烘烤 30 分鐘）

活化期（清漆）

試驗環境溫度	 ：25℃

塗料起始粘度	 ：塗料 4# 杯﹐16 秒

粘度變化	 ： 1 小時 16 秒

     3 小時 17 秒

     5 小時 19 秒

幹性100 μm 溼膜
指觸幹（分） 3

指壓幹（時） 0.8

附著力﹐級

(ISO2409)

鐵板 0

ABS板 0

ABS + PC 0

鉛筆硬度*

(無痕標準）

氣幹 7 天 H

80℃×30 min H

相容性*
CAB-551-0.2(20%） 清澈透明

CAB-381-2(20%） 清澈透明

耐水性(40℃，10天) 漆膜無變化

耐醇性(500g) >300次

耐磨性(耐 RCA, 175 g) >60次

耐MEK（500g） >150次

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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Hypomer FS-2460A 羥基丙烯酸樹脂（高耐侯性色面漆）

可提供漆膜優異的耐候性，作為色漆用樹

脂，對各類無機顏料、有機顏料以及碳黑都有較佳

的顏料潤溼性，與底漆、面漆配套性佳，對 ABS 有

較佳的附著性，塗膜乾燥快，適合快速塗裝工藝。

參考配方

配漆工藝：

１.將配漆所需的鋁粉，先用稀釋劑浸泡並低速

攪拌至無鋁粉聚集顆粒過濾備用。

2. DeuRheo  201P 可以樹脂液先製作濃度為

20% 的預凝漿或直接按配方量添加使用，分

散條件為快速攪拌 2000 rpm×30 min，細度

為 10 微米。

將以上配方中樹脂、CAB 溶液、流平劑、流變

助劑、溶劑先用快速攪拌分散均勻，最後加入分散

過濾好的鋁粉，用低速攪拌使之均勻即可包裝。

Hypomer FS-2460A 白色面漆性能（乾燥條件：

80℃ 烘烤 30 分鐘）

不揮發份（重量比﹐%） 56

顏料／展色劑     0.52(組份Ａ＋組份Ｂ)

PVC % 11.50(組份Ａ＋組份Ｂ)

光澤（60度） 90.50

（20度） 81.20

ABS 底材（無痕標準）        H

   24 hrs. 後             H

指觸幹（25℃） 4 分 

指壓幹（25℃） 2 小時 40 分

幹膜厚 23 μm

附著力（劃格法）(ISO2409)   

   PU 底漆 0 級

 金屬底材 0 級

  ABS 底材 0 級

NCO/OH 當量比 1.0/1.0

組份Ａ 重量%

Hypomer FS-2460A 羥基丙烯酸樹脂 12.0

Disponer 9250 潤濕分散劑 0.5

Ti-Pure R902 鈦白粉 22.3

DeuRheo 202P 流變助劑 0.4

稀釋劑 4.7

分散至10 微米以下﹐補加下列組份

Hypomer FS-2460A 羥基丙烯酸樹脂 44.4

Levelol 837 流平劑 0.5

稀釋劑 15.2

總計 100.0

組份Ｂ

Desmodur N75 12.2

醋酸丁酯 4.3

總計 16.5

組份 A／組份 B ＝6/1

以上配方僅供參考

所需固化劑計算公式：

NCO/OH 當量比為 1.0/1.0

每 100 份 Hypomer FS-2460A 樹脂，所需聚

異氰酸酯量：

稀釋劑：二甲苯／醋酸丁酯／PMAc＝50/35/15

漆料研磨工藝：先將樹脂、溶劑﹑DeuRheo 202P
流變助劑及分散劑部分混合均勻，

最後加入顏料進行研磨。

＝
42 × 100 × OH% 17＝OH 基分子量

17 × NCO% 42＝NCO 基分子量

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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活化期（清漆）

試驗環境溫度	 ：25℃

塗料起始粘度	 ：塗料 4# 杯﹐16 秒

粘度變化	 ： 1 小時 16 秒

     3 小時 16 秒

     5 小時 18 秒

Hypomer FS-2460A 加速耐候性試驗(QUV)燈

管 UVB313（添加紫外光吸收劑）

光澤保持率

E

60° 光澤保持率
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12

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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Hypomer FS-2820 羥基丙烯酸樹脂（高耐侯性色面漆）

優異的戶外耐候性，大大延長了塗膜的使用

壽命，良好的顏料潤溼性和塗料施工性能，可用於

色面漆和耐候性要求高的罩光漆，與底漆配套性能

佳，塗膜固化快，能滿足快速塗裝的工藝要求。

參考配方

以上配方僅供參考

所需固化劑計算公式：

NCO/OH 當量比為 1.0/1.0

每 100 份 Hypomer FS-2820 樹脂，所需聚異

氰酸酯量：

稀釋劑：二甲苯／醋酸丁酯／PMAc＝50/35/15

＝
42 × 100 × OH% 17＝OH 基分子量

17 × NCO% 42＝NCO 基分子量

組份A 重量%

Hypomer FS-2820 羥基丙烯酸樹脂 20.0

Disponer 9250 潤濕分散劑 0.5

Ti-Pure R902 鈦白粉 24.0

DeuRheo 202P 流變助劑 0.5

稀釋劑 6.0

分散至10 微米以下﹐補加下列組份

Hypomer FS-2820 羥基丙烯酸樹脂 38.0

Levelol 837 流平劑 0.3

稀釋劑 10.7

總計 100.0

組份Ｂ

Desmodur N75 14.6

醋酸丁酯 5.4

總計 20.0

組份 A／組份 B ＝5/1

Hypomer FS-2820  白色面漆性能（乾燥條件：

80℃烘烤 30 分鐘）

不揮發份（重量比﹐%）  59.8

顏料／展色劑 0.52(組份Ａ＋組份Ｂ)

PVC % 11.5(組份Ａ＋組份Ｂ)

光澤（60度） 91.2

（20度） 84.0

ABS 底材（無痕標準）        H

   24 hrs. 後 H

指觸幹（25℃） 14 分 20 秒

指壓幹（25℃） 5 小時 30 分鐘

幹膜厚      25 μm

NCO/OH 當量比 1.0/1.0

活化期（清漆）

試驗環境溫度	 ：25℃

塗料起始粘度	 ：塗料 4# 杯﹐16 秒

粘度變化	 ： 1 小時 16 秒

     3 小時 16 秒

     5 小時 18 秒

Hypomer FS-2820 加速耐候性試驗(QUV )燈管 

UVB313（添加紫外光吸收劑）
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光澤保持率
60 ° 光澤保持率

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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Hypomer FS-3060/2860A 羥基丙烯酸樹脂（色面漆）

優良的顏料潤溼性和塗料施工性能，塗膜固

化快，能滿足快速塗裝的工藝要求。與底、面漆配

套性能佳，同時，由於樹脂原液粘度低，噴塗固含

量高，能顯著提高塗層的膜厚，漆膜具有光澤高、

鮮映性佳等特點。

參考配方

以上配方僅供參考

所需固化劑計算公式：

NCO/OH 當量比為 1.0/1.0

每 100 份 Hypomer FS-3060/2860A 樹脂，

所需聚異氰酸酯量：

稀釋劑：二甲苯／醋酸丁酯／PMAc＝50/35/15

＝
42 × 100 × OH% 17＝OH 基分子量

17 × NCO% 42＝NCO 基分子量

組份A 重量%

Hypomer FS-3060 / FS-2860A 羥基丙

烯酸樹脂

20.0

Disponer 9250 潤濕分散劑 0.6

Ti-Pure R902 鈦白粉 25.8

DeuRheo 202P 流變助劑 0.5

稀釋劑 5.5

分散至10 微米以下﹐補加下列組份

Hypomer FS-3060 羥基丙烯酸樹脂 42.0

Levelol 837 流平劑 0.4

稀釋劑 5.2

總計 100.0

組份Ｂ

Desmodur N75 16.7/15.6

醋酸丁酯 3.3/4.4

總計 20.00

組份 A／組份 B ＝5/1

漆料研磨工藝：先將樹脂、溶劑﹑DeuRheo 202P
流變助劑及分散劑部分混合均勻， 

最後加入顏料進行研磨。

Hypomer FS-3060/2860A 白色面漆性能（乾燥條

件：80℃烘烤 30 分鐘）

顏料／展色劑  0.52（組份Ａ＋組份Ｂ）

PVC % 11.50（組份Ａ＋組份Ｂ）

光澤（60度） 96.50

         （20度） 91.30

ABS 底材（無痕標準） H

     24 hrs. 後 H 

指觸幹（25℃） 9 分／7分

指壓幹（25℃） 3 小時 40 分／3 小時 20 分

幹膜厚 23 μm

NCO/OH 當量比 1.0/1.0

活化期（清漆）

試驗環境溫度	 ：25℃

塗料起始粘度	 ：塗料 4# 杯﹐16 秒

粘度變化	 ： 1 小時 18/17 秒

     3 小時 20/18 秒

     5 小時 26/22 秒

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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Hypomer FS-3071 羥基丙烯酸樹脂

優良的顏料潤濕性和塗料施工性能，塗膜固

化較快，能滿足快速塗裝的工藝要求。與底漆配套

性能佳，同時，由於樹脂固含較高，能提高施工固

含量，所得漆膜具有鮮映性佳﹑光澤高、豐滿度好

等特點。

罩光漆參考配方

組份A 重量%

Hypomer FS-3071 羥基丙烯酸樹脂 80.0

Levelol 839 丙烯酸酯流平劑 0.5

稀釋劑 19.5

總計 100.0

組份Ｂ

Desmodur N75 25.20

醋酸丁酯 7.80

總計 33.00

組份 A／組份 B ＝5/1

白色漆參考配方

組份A 重量%

Hypomer FS-3071 羥基丙烯酸樹脂 20.0

Disponer 9250 溶劑型潤濕分散劑 0.5

Ti-Pure R902 鈦白粉 26.8

DeuRheo 202P 聚乙烯防沉蠟 0.5

稀釋劑 5.5

分散至10 微米以下﹐補加下列組份

Hypomer FS-3071 羥基丙烯酸樹脂 35.0

Levelol 839 流平劑 0.3

稀釋劑 11.4

總計 100.0

組份Ｂ

Desmodur N75 或 Basonat HB-175 17.3

醋酸丁酯 7.7

總計 25.0

組份 A／組份 B ＝4/1

以上配方僅供參考

所需固化劑計算公式：

NCO/OH 當量比為 1.0/1.0

每 100 份 Hypomer FS-3071 樹脂，所需聚異

氰酸酯量：

稀釋劑：二甲苯／醋酸丁酯／PMAc＝50/35/15

漆料研磨工藝：先將樹脂、溶劑﹑DeuRheo 202P
防沉蠟及分散劑部分混合均勻， 

最後加入顏料進行研磨。

＝
42 × 100 × OH% 17＝OH 基分子量

17 × NCO% 42＝NCO 基分子量

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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Hypomer FS-3071 白色面漆性能（乾燥條件：

80℃烘烤 30 分鐘）

不揮發份（重量比，%　） 65.30

顏料/展色劑  0.52（組份Ａ＋組份Ｂ）

PVC % 11.50（組份Ａ＋組份Ｂ）

光澤（60度） 95.20

    （20度） 91.40

鉛筆硬度（三菱鉛筆） H

指觸幹（25℃） 13分

指壓幹（25℃） 4 小時 30 分

幹膜厚 25 μm

NCO/OH 當量比 1.0/1.0

活化期（清漆）

試驗環境溫度	 ：25℃

塗料起始粘度	 ：塗料 4# 杯﹐16 秒

粘度變化	 ： 1 小時 16 秒

     3 小時 19 秒

     5 小時 23 秒

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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Hypomer FS-2970 A/B 羥基丙烯酸樹脂
（罩光漆及色面漆）

低粘度、高固含量，提供了塗膜較佳的豐滿

度，塗膜有良好的自流平性能，同時該樹脂具有很

好的顏料潤濕性，製做的色面漆光澤高、鮮映性

佳，與底漆配套性能佳。

罩光漆參考配方

色面漆參考配方

以上配方僅供參考

＝
42 × 100 × OH% 17＝OH 基分子量

17 × NCO% 42＝NCO 基分子量

組份A 重量%

Hypomer FS-2970 A/B 羥基丙烯酸樹脂 80.0

Levelol 837 流平劑 0.5

稀釋劑 19.5

總計 100.0

組份Ｂ

Desmodur N75 24.3

醋酸丁酯 8.70

總計 33.0

組份 A／組份 B ＝3/1

組份A 重量%

Hypomer FS-2970B 羥基丙烯酸樹脂 20.0

Disponer 9250 潤濕分散劑 0.6

Ti-Pure R902 鈦白粉 27.6

DeuRheo 202P 流變助劑 0.5

稀釋劑 5.8

分散至 10  微米以下，補加下列組份

Hypomer FS-2970B 羥基丙烯酸樹脂 37.2

Levelol 837 流平劑 0.5

稀釋劑 7.8

總計 100.0

組份Ｂ

Desmodur	N75	 17.4

醋酸丁酯 7.6

總計 25.0

組份 A／組份 B ＝4/1

所需固化劑計算公式：

NCO/OH 當量比為 1.0/1.0

每 100 份 Hypomer FS-2970A/B 樹脂，所需

聚異氰酸酯量：

稀釋劑：二甲苯／醋酸丁酯／PMAc＝50/35/15

漆料研磨工藝：先將樹脂、溶劑﹑DeuRheo 202P
流變助劑及分散劑部分混合均勻，

最後加入顏料進行研磨。

Hypomer FS-2970B 白色面漆性能	 （乾燥條件：

80℃烘烤 30 分鐘）

不揮發份（重量比﹐%） 68

顏料／展色劑 0.52(組份Ａ＋組份Ｂ)

PVC %         11.5(組份Ａ＋組份Ｂ)

光澤（60度） 97.0

    （20度） 91.5

ABS 底材（無痕標準） H

指觸幹（25℃） 20 分 

指壓幹（25℃） 7 小時

幹膜厚 25 μm

NCO/OH 當量比 1.0/1.0

活化期（清漆）

試驗環境溫度	 ：25℃

塗料起始粘度	 ：塗料 4# 杯﹐16 秒

粘度變化	 ： 1 小時 16 秒

     3 小時 16 秒

     5 小時 16 秒

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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Hypomer FS-3070 羥基丙烯酸樹脂（罩光漆及色面漆）

塗膜光澤、鮮映性、豐滿度佳，有良好的自

流平性能，同時該樹脂具有很好的顏料潤濕性，製

做的色面漆、罩光漆與底漆配套性能佳。

參考配方

以上配方僅供參考

所需固化劑計算公式：

NCO/OH 當量比為 1.0/1.0

每 100 份 Hypomer FS-3070 樹脂，所需聚異

氰酸酯量：

稀釋劑：二甲苯／醋酸丁酯／PMAc／T-HN＝

50/35/12/3  （高溫﹑高濕使用）

注：如遇高溫﹑高濕天氣﹐請隨時調整稀釋劑的配比和

揮發速率﹐以避免塗料缺陷的發生﹐同時可增加高

分子流平劑的用量。

＝
42 × 100 × OH% 17＝OH 基分子量

17 × NCO% 42＝NCO 基分子量

組份Ａ 重量%

Hypomer FS-3070 羥基丙烯酸樹脂 80.0

Levelol 837 流平劑 0.5

稀釋劑 19.5

總計 100.0

組份Ｂ

Desmodur N75 25.0

醋酸丁酯 8. 0

總計 33.0

組份 A／組份 B ＝3/1

Hypomer FS-3070 罩光漆性能（乾燥條件：80℃

烘烤 30 分鐘）

不揮發份（重量比﹐%） 56.0

光澤（60度, 白色背景） 95.10

（20度, 白色背景） 91.80

Haze 0.30

ABS 底材（無痕標準） H

指觸幹（25℃） 16 分 

指壓幹（25℃） 7 小時

幹膜厚 25 μm

NCO/OH 當量比 1.0/1.0

活化期（清漆）

試驗環境溫度	 ：25℃

塗料起始粘度	 ：塗料 4# 杯﹐16 秒

粘度變化	 ： 1 小時 16 秒

     3 小時 17 秒

     5 小時 18 秒

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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Hypomer FS-3270 羥基丙烯酸樹脂（罩光漆及色面漆）

Hypomer FS-3270 為高固體份羥基丙烯酸樹

脂，與不黃變型聚異氰酸酯固化劑配製成 3：1 型

雙組份聚氨酯塗膜，塗膜的光澤高，豐滿度、鮮映

性佳。同時該樹脂具有較快的幹燥性能，非常適合

低溫烘烤和無烘烤條件的塗裝工藝。

參考配方

以上配方僅供參考

所需固化劑計算公式：

NCO/OH 當量比為 1.0/1.0

每 100 份 Hypomer FS-3270 樹脂，所需聚異

氰酸酯量：

稀釋劑：二甲苯／醋酸丁酯／PMAc／T-HN＝

50/35/12/3  （高溫﹑高濕使用）

注：如遇高溫﹑高濕天氣﹐請隨時調整稀釋劑的配比和

揮發速率﹐以避免塗料缺陷的發生﹐同時可增加高

分子流平劑的用量。

＝
42 × 100 × OH% 17＝OH 基分子量

17 × NCO% 42＝NCO 基分子量

組份 A 重量%

Hypomer FS-3270 羥基丙烯酸樹脂 80.0

Levelol 837 流平劑 0.3

Levelol 835 流平劑 0.2

Levelol TSP 流平劑 2.0

稀釋劑 17.5

總計 100.0

組份Ｂ

Desmodur N75 26.8

醋酸丁酯 6.2

總計 33.0

組份 A／組份 B ＝3/1

Hypomer FS-3270 罩光漆性能（乾燥條件：80℃

烘烤 30 分鐘）

不揮發份（重量比﹐%） 56.3

光澤（60度, 白色背景） 95.5

（20度, 白色背景） 92.8

Haze 0.2

ABS 底材（無痕標準）        H

指觸幹（25℃） 13 分 

指壓幹（25℃） 7 小時

幹膜厚 25 μm

NCO/OH 當量比 1.0/1.0

活化期（清漆）

試驗環境溫度	 ：25℃

塗料起始粘度	 ：塗料 4# 杯﹐16 秒

粘度變化	 ：      1 小時  17 秒

3 小時 18 秒

		 5 小時 19 秒

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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高羥基丙烯酸樹脂

品名 特性 用途

Hypomer FS-4365A 高光澤、高鮮映性、漆膜豐滿度，顏料

潤濕性及漆膜耐衝擊性能

車用塗料、汽車修補漆、工業塗料

及工程機械塗料

Hypomer FS-4660/4660P 高光澤、高鮮映性、流平性能及耐溶劑

性能

汽車修補漆、工業塗料

Hypomer FS-4470 高固體分、低粘度，高光澤、高豐滿度

及流平性能

汽車修補漆，運輸工具、摩托車漆

與工業塗料

20

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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Hypomer FS-4365A 羥基丙烯酸樹脂
（高沖擊性能罩光漆及色面漆）

Hypomer FS-4365A 羥基含量高，提供了塗

膜較高的交聯密度和較佳的物化性能，塗膜具有光

澤高、豐滿度、鮮映性佳等特點，同時該樹脂具有

優異的沖擊性能，與底漆配套性能佳。

參考配方

組份 A 重量%

Hypomer FS-4365A 羥基丙烯酸樹脂 20.0

Disponer 9250 潤濕分散劑 0.5

Ti-Pure R902 鈦白粉 27.6

DeuRheo 202P 流變助劑 0.5

稀釋劑 5.9

分散至10 微米以下，補加下列組份

Hypomer FS-4365A 羥基丙烯酸樹脂 35.0

Levelol 837 流平劑 0.5

稀釋劑 10.0

總計 100.0

組份 B

Desmodur N75 23.0

醋酸丁酯 10.0

總計 33.0

組份 A／組份 B ＝3/1

以上配方僅供參考

所需固化劑計算公式：

NCO/OH 當量比為 1.0/1.0

每 100 份 Hypomer FS-4365A 樹脂，所需聚

異氰酸酯量：

稀釋劑：二甲苯／醋酸丁酯／PMAc＝50/35/15

漆料研磨工藝：先將樹脂、溶劑﹑DeuRheo 202P 流變

助劑及分散劑部分混合均勻，最後加入

顏料進行研磨。

＝
42 × 100 × OH% 17＝OH 基分子量

17 × NCO% 42＝NCO 基分子量

Hypomer FS-4365A 白色面漆性能（乾燥條件：

80℃烘烤 30 分鐘）

不揮發份（重量比﹐%） 63.4

Pigment/Binder 0.52(組份Ａ＋組份Ｂ)

PVC % 11.5(組份Ａ＋組份Ｂ)

光澤（60度） 95.6

    （20度） 90.9

ABS 底材（無痕標準） H

指觸幹（25℃） 15 分 

指壓幹（25℃） 6.5 小時

沖擊性能（50 kg.cm） 通過

幹膜厚 25 μm

NCO/OH 當量比 1.0/1.0

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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Hypomer FS-4660/FS-4660P 羥基丙烯酸樹脂
（罩光漆及色面漆）

Hypomer FS-4660/4660P 為高羥基丙烯酸樹

脂，與不黃變型聚異氰酸酯固化劑配製成 2：1 型

雙組份聚氨酯塗膜，塗膜的光澤高，豐滿度、鮮映

性佳。同時該樹脂具有較快的幹燥性能和顏料潤濕

性能。

參考配方

以上配方僅供參考

所需固化劑計算公式：

NCO/OH 當量比為 1.0/1.0

每 100 份 Hypomer FS-4660/4660P 樹脂，所

需聚異氰酸酯量：

稀釋劑：二甲苯／醋酸丁酯／PMAc／T-HN＝

50/35/12/3（高溫﹑高濕使用）

注﹕如遇高溫﹑高濕天氣﹐請隨時調整稀釋劑的配比和

揮發速率﹐以避免塗料缺陷的發生﹐同時可增加高

分子流平劑的用量。

＝
42 × 100 × OH% 17＝OH 基分子量

17 × NCO% 42＝NCO 基分子量

Hypomer FS-4660/4660P 罩光漆性能（乾燥條

件：80℃烘烤 30 分鐘）

不揮發份（重量比﹐%） 48

光澤（60度, 白色背景） 96.30

（20度, 白色背景） 92.50

Haze 0.30

ABS 底材（無痕標準）  H

指觸幹（25℃） 11 分 

指壓幹（25℃） 5 小時 40 分

幹膜厚 25 μm

NCO/OH 當量比 1.0/1.0

活化期（清漆）

試驗環境溫度	 ：25℃

塗料起始粘度	 ：塗料 4# 杯﹐16 秒

粘度變化	 ： 1 小時 17 秒

     3 小時 18 秒

     5 小時 19 秒

組份A 重量%

Hypomer FS-4660/4660P 羥基丙烯酸

樹脂

80.0

Levelol 837 流平劑 0.3

Levelol 835 流平劑 0.2

Levelol TSP 流平劑 2.0

稀釋劑 17.5

總計 100.0

組份Ｂ

Desmodur N75 33.1

醋酸丁酯 16.9

總計 50.0

組份 A／組份 B ＝2/1

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

涂
料
解
决
方
案
的
伙
伴
 

    
  u
sk
eji
.co
m



23

Hypomer FS-4470 羥基丙烯酸樹脂（罩光漆）

Hypomer FS-4470 為低粘度、高固體份羥基

丙烯酸樹脂，與不黃變型聚異氰酸酯固化劑配製成 

2：1 型雙組份聚氨酯塗膜，塗膜具有良好自流平

性，光澤高，豐滿度、鮮映性佳等性能。

參考配方

以上配方僅供參考

所需固化劑計算公式：

NCO/OH 當量比為 1.0/1.0

每 100 份 Hypomer FS-4470 樹脂，所需聚異

氰酸酯量：

稀釋劑：二甲苯／醋酸丁酯／PMAc／T-HN＝

50/35/12/3（高溫﹑高濕使用）

注﹕如遇高溫﹑高濕天氣﹐請隨時調整稀釋劑的配比和

揮發速率﹐以避免塗料缺陷的發生﹐同時可增加高

分子流平劑的用量。

＝
42 × 100 × OH% 17＝OH 基分子量

17 × NCO% 42＝NCO 基分子量

組份A 重量%

Hypomer FS-4470 羥基丙烯酸樹脂 80.0

Levelol 837 流平劑 0.3

Levelol 835 流平劑 0.2

Levelol TSP 流平劑 2.0

稀釋劑 17.5

總計 100.0

組份B

Desmodur N75 37.0

醋酸丁酯 13.0

總計 50.0

組份 A／組份 B ＝2/1

Hypomer FS-4470 罩光漆性能（乾燥條件：80℃

烘烤 30 分鐘）

不揮發份（重量比﹐%） 56

光澤（60度, 白色背景） 96.50

（20度, 白色背景） 92.70

Haze 0.20

ABS 底材（無痕標準） H

指觸幹（25℃） 23 分 

指壓幹（25℃） 7 小時

幹膜厚 25 μm

NCO/OH 當量比 1.0/1.0

活化期（清漆）

試驗環境溫度	 ：25℃

塗料起始粘度	 ：塗料 4# 杯﹐16 秒

粘度變化	 ：      1 小時 16 秒

3 小時 17 秒

		 5 小時 19 秒

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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高羥基無苯丙烯酸樹脂

品名 特性 用途

 Hypomer FS-2052 乾燥速度、耐候性、醋丁纖維素相容性 鋁粉漆

Hypomer FS-2060AF 快干、塑料及對各類金屬附著性佳 塑料漆、金屬塗料、工業涂料

Hypomer FS-2451F 快干，高硬度，耐溶劑性佳，塑料附著

性佳，鋁粉排列佳，環保無芳香族溶劑

塑料塗料、鋁漿漆

Hypomer FS-2460AF 干燥速度快、耐候性佳、塑料附著性

佳、顏料潤濕性佳、環保無芳香族溶劑

室外用途、塑料漆、工程機械塗料、

車用涂料

Hypomer FS-2820F 顏料潤濕性佳；耐候性佳 室外用途、汽車修補漆、車用涂料、

工業防腐涂料

Hypomer FS-2970F 高丰滿度、光澤與鮮映性；流平性佳；

顏料潤濕性佳

汽車修補漆、運輸工具、工業涂料及

塑料涂料罩光

Hypomer FS-3270F 高丰滿度、光澤與鮮映性；干燥速度

快；耐溶劑性佳

汽車修補漆、運輸工具、工業塗料、

摩托車漆

Hypomer FS-3565F 高光澤、丰滿度與鮮映性，固化速度

快，環保無芳香族溶劑

快速固化涂料、汽車修補漆、塑料涂

料

Hypomer FS-4070F 高丰滿度、光澤與映性、流平性佳、耐

候性佳

軌道交通、車用塗料、工業防腐塗料

Hypomer FS-4365AF 高丰滿度、光澤與映性、流平性佳、耐

衝擊性佳

汽車修補漆、運輸工具、工業塗料

Hypomer FS-4660F 高光澤與鮮映性，流平性佳，耐溶劑性

佳，環保無芳香族溶劑

汽車修補漆、運輸工具、工業塗料

Hypomer MT-2550F 消光性佳，耐刮性佳，操作性佳，手感

佳，更環保的溶劑組成，耐候性佳

運輸工具、木器塗料、工業塗料、運

輸工具

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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Hypomer FS-4070F 羥基丙烯酸樹脂

Hypomer FS-4070F 羥基含量和固體份都較

高，能提供優異的外觀豐滿度和裝飾性，而且該樹

脂具有很好的顏料潤濕性和塗料施工性能，製成的

色面漆、罩光漆與底漆配套性佳。同時，這支樹脂

還有非常優異的戶外耐候性，大大延長了漆膜的使

用壽命。

罩光漆參考配方

組份 A 重量%

Hypomer FS-4070F 羥基丙烯酸樹脂 80.00

Levelol 839 丙烯酸酯流平劑 0.50

稀釋劑 19.50

總計 100.00

組份 B

Desmodur N75 33.54

醋酸丁酯 16.46

總計 50.00

組份 A／組份 B ＝2/1

組份 A 重量%

Hypomer FS-4070F 羥基丙烯酸樹脂 20.00

Dispone 9250 溶劑型潤濕分散劑 0.50

Ti-Pure R902 鈦白粉 28.00

Desettle 202P 聚乙烯防沉蠟 0.50

稀釋劑 6.30

分散至 10 微米以下﹐補加下例組份

Hypomer FS-4070F 羥基丙烯酸樹脂 33.00

Levelol 839 丙烯酸酯流平劑 0.30

稀釋劑 11.40

總計 100.00

組份 B

Desmodur N75 22.22

醋酸丁酯 10.78

總計 33.00

組份 A／組份 B ＝3/1

白色面漆參考配方

以上配方僅供參考

所需固化劑計算公式：

NCO/OH 當量比為 1.0/1.0

每 100 份 Hypomer FS-4070F 樹脂，所需聚

異氰酸酯量：

稀釋劑：二甲苯／醋酸丁酯／PMAc＝50/35/12/3

漆料研磨工藝：先將樹脂、溶劑﹑DeuRheo 202P
流變助劑及分散劑部分混合均勻，

最後加入顏料進行研磨。

＝
42 × 100 × OH% 17＝OH 基分子量

17 × NCO% 42＝NCO 基分子量

Hypomer FS-4070F 白色面漆性能（乾燥條件：

80℃烘烤 30 分鐘）

不揮發份（重量比﹐%） 65.1

Pigment/Binder 0.52(組份Ａ＋組份Ｂ)

PVC % 11.5(組份Ａ＋組份Ｂ)

光澤（60度） 93.5

    （20度） 88.7

鉛筆硬度（三菱鉛筆） H

指觸幹（25℃） 17 分 

指壓幹（25℃） 7 小時

幹膜厚 25 μm

NCO/OH 當量比 1.0/1.0

活化期（清漆）

試驗環境溫度	 ：25℃

塗料起始粘度	 ：塗料 4# 杯﹐16 秒

粘度變化	 ：      1 小時 16 秒

3 小時 17 秒

		 5 小時 19 秒

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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品名 特性 用途

Hypomer AC-7416 鋁鱗片排列佳，塑膠附著性佳，與醋丁纖

維素及硝基漆相容性佳

塑膠塗料、鋁粉漆

Hypomer AC-7435 鋁粉排列，乾性，與醋丁纖維素，硝基漆

相容性佳，耐高溫、高濕、耐手汗

塑膠塗料、鋁粉漆、木器塗料

Hypomer AC-7450 乾燥速度，塑膠附著性佳，耐醇性佳 塑膠塗料、鋁粉漆

熱塑性丙烯酸樹脂

Hypomer AC-7416 熱塑性丙烯酸樹脂

Hypomer AC-7416 熱塑性丙烯酸樹脂主要應用於塑膠漆﹐對 ABS﹑PS﹑PC﹑HIPS 等塑膠底材有良好

附著力﹐漆膜具有較好的耐磨﹑抗刮性能﹐對鋁粉有較好的潤濕性能﹐因而可得到理想的施工性能和鋁粉

排列效果﹐醇溶性良好﹐與 CAB 有寬廣的相溶性﹐同時與低收縮 Hypomer UA-M6 光固化樹脂有極佳的層

間附著力。

應用於各種電子產品﹑通訊器材﹑運動器材等熱塑性丙烯酸鋁粉漆。

Hypomer AC-7435 熱塑性丙烯酸樹脂

Hypomer AC-7435 熱塑性丙烯酸樹脂主要應用於塑膠漆，對 ABS、PS、PC 等塑膠底材具有良好附著

力，醇溶性佳可應用於弱溶劑體系熱塑性丙烯酸塗料，且與 CAB 相溶性佳對鋁粉排列效果佳。漆膜具有較

佳的耐磨性、耐高溫高濕、抗靜電、耐高電壓衝擊、抗手汗等優異性能。

應用於一次塗裝鋁粉漆，如：電視機、電冰箱、顯示器、筆記本電腦、手機等電子產品。

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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Hypomer AC-7450 熱塑性丙烯酸樹脂

Hypomer AC-7450 熱塑性丙烯酸樹脂主要應

用於塑膠漆﹐對 ABS﹑PS﹑PC 等塑膠底材有良好附

著力﹐漆膜有較佳的乾燥性能和光澤﹐並具有塗膜

硬度高﹑抗刮性及耐醇性好等特點。

應用於各種電子產品﹑通訊器材﹑運動器材

等熱塑性丙烯酸鋁粉漆及罩光漆。

熱塑性丙烯酸鋁粉漆參考配方

以上配方僅供參考

配漆工藝：

1. 將配漆所需的鋁漿，先用稀釋劑浸泡並低速

攪拌至無鋁粉聚集顆粒備用。

2. DeuRheo 201P 可先製作濃度為 20% 的預

凝漿或直接按配方量添加使用，分散   條件

為 以 2000 rpm 快速攪拌 30 分鐘，分散至細

度為 10 微米。

將上述配方中樹脂、CAB 溶液、氯醋溶液、

流平劑、流變助劑、稀釋劑、先用快速攪拌分散均

勻，最後加入浸潤好的鋁漿，用低速攪拌使之均勻

即可過濾包裝。

熱塑性丙烯酸樹脂 50.0

非浮型鋁漿 8.0

DeuRheo 201P 流變助劑 2.0

鋁漿稀釋劑 17.7

CAB 381-2（20%） 15.0

氯醋樹脂（20%） 6.0

Levaslip 432 流平劑 0.3

Adherant APW 固銀劑 1.0

總計 100.0

AC 系列熱塑性丙烯酸樹脂性能及應用

產品 性能 用途

Hypomer AC-7416 塑膠底材附

著性、耐

磨、抗刮

性、鋁粉排

列、CAB 相

溶性

一次塗裝鋁粉

漆、各種電子

產品、通訊器

材及消費性產

品等

Hypomer AC-7435 塑膠底材附

著性、耐高

溫高濕、抗

靜電、耐高

壓電擊、抗

手汗、鋁粉

排列、醇溶

性、CAB 相

溶性

一次塗裝鋁粉

漆、電視機、

電冰箱、顯示

器、筆記本電

腦、手機等家

電產品

Hypomer AC-7450 塑膠底材附

著性、漆膜

乾燥性能、

高光澤、硬

度、耐醇性

一次塗裝鋁粉

漆、清面漆、

手機、各類家

電產品、運動

器材等

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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紫外光固化低聚物

品名 特性 用途

Hypomer UA-M6 低收縮率，與鋁粉底漆附著性佳、兼具

硬度與柔韌性

鋁粉漆罩光金油、塑膠塗料及油墨

Hypomer UA-M7 固化速度、漆膜硬度與耐磨性佳 鋁粉漆罩光金油、塑膠塗料及油墨

Hypomer UR-61 高固化速度、更佳的漆膜硬度與耐磨性 塑膠塗料及油墨

Hypomer UA-M6 兼具極低收縮和優異附著力的紫外光低聚物，具有對底材良好的附著性，對各類底

漆塗層也有優異的層間附著性。搭配不同的低聚物和稀釋單體，能夠廣泛的調整出如硬度、耐磨耗、抗劃

傷、耐溶劑性等塗膜的性質。由於擁有極低的塗膜收縮性，所以無論在對 ABS 塑膠底材還是對一般的熱塑

性底漆部分，都有優異的附著性表現。

Hypomer UA-M6 紫外光固化低聚物

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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Hypomer UR-61 紫外光固化低聚物

Hypomer UA-M6 40.0

Hypomer UA-M7 25.0

TMPTA 15.0

TPGDA 6.0

NPGDA 4.0

HDDA 5.0

1173 4.3

Levaslip 875 0.2

Levaslip 837 0.3

Defom 5300 0.2

總計 100.0

Hypomer UA-M6 搭配 Hypomer UA-M7 
參考配方

Hypomer UA-M6 搭配 Hypomer UR-61
參考配方

Hypomer UA-M6 49.5

Hypomer UR-61 15.0

TMPTA 16.5

TPGDA 5.0

NPGDA 4.0

HDDA 5.0

1173 4.3

Levaslip 875 0.2

Levaslip 837 0.3

Defom 5300 0.2

總計 100.0

以上配方僅供參考

Hypomer UR-61 具有高固化速度，更佳的漆膜硬度和耐磨性能，能大幅提高塗膜的耐 RCA 性能，漆

膜自流平性好，光澤、豐滿度佳。

與 Hypomer UA-M6 配合使用，不僅能提高對 ABS  塑膠底材或是熱塑性底漆部分的附著力，同時塗膜

具有硬度、耐磨耗、抗劃傷、耐溶劑性等綜合性能。

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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飽和聚酯樹脂

Hypomer PE-9624 飽和聚酯樹脂（彈性

聚酯樹脂）

Hypomer PE-9624 飽和聚酯樹脂與不黃變固

化劑（HDI）配合使用，漆膜具有較佳的彈性手感

和低溫彈性，漆膜耐衝擊性能、耐候性佳。

試驗配方

Hypomer PE-9624 36.0

消光粉 OK520 7.0

稀釋劑 30.0

Disponer 9250 0.5

分散條件 2500 rpm×15 min

催乾劑 TIN-22 0.2

Levaslip 432 0.8

稀釋劑 25.5

總計 100.0

以上配方僅供參考

稀釋劑：要求聚氨酯無水級，溶劑含水則可能因

消耗掉一部份固化劑而使漆膜不幹﹑變

軟﹑耐刮傷性變差。溶劑的種類的選擇方

面，最好選酯類﹑醚酯類，不建議使用乙

二醇單丁醚。也可以使用酮類溶劑，如

Anone﹑DAA﹑MIBK﹑MEK﹑等。苯類溶

劑做為稀釋用，盡量少用。最後在溶劑的

搭配方面主要根據塑膠底材，溶解力太強

會腐蝕底材而太弱可能會產生分水現象和

亞粉沉澱。使用揮發慢的溶劑有助於塗膜

流平，可防止出現發花及光澤不均現象。

Hypomer PE-8043 飽和聚酯樹脂

特性

˙ Hypomer PE-8043 飽和聚酯樹脂與不黃變固

化劑（HDI）配合使用，漆膜具有較佳的彈性

手感和低溫彈性，漆膜耐衝擊性能、耐候性

佳。

˙ Hypomer PE-8043 飽和聚酯樹脂與氨基樹脂

配合製作的聚酯氨基烤漆，漆膜光澤、豐滿

度、鮮映性佳，並具有優異的耐衝擊性能和

漆膜柔韌性。

˙ Hypomer PE-8043 飽和聚酯樹脂可以作為改

性樹脂添加於其他塗料體系，提高漆膜的衝

擊性能和柔韌性，如：聚酯氨基烤漆、丙烯

酸氨基烤漆等。

用途

彈性塗料、汽機車塗料、塑膠塗料及聚酯氨

基烤漆。

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

涂
料
解
决
方
案
的
伙
伴
 

    
  u
sk
eji
.co
m



31

聚異氰酸酯固化劑

BLR-8086 聚異氰酸酯固化劑

特性

˙ 交聯固化溫度在 130℃ 以上，固化時間隨溫

度上升而縮短。

˙ BLR-8086 聚異氰酸酯固化劑，可用於各種

丙烯酸氨基烤漆或聚酯氨基烤漆，最適合用

於對耐光性與耐候性要求高的塗料體系。

˙ 配製成單組份聚氨酯塗料時，在常溫下存儲

非常安定，操作容易，無活化期限制。

˙ 用於各類氨基烤漆時，取代 20 - 40% 的氨基

樹脂，可提高漆膜的柔韌性、衝擊性能和 T 

彎性能。

用途

單組份聚酯氨基烤漆。

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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項目 品名 組成 作用

分散劑 無機顏料 Disponer 9250 帶酸基共聚物溶液 具有優良的顏料潤濕分散性和降粘效

果，賦予塗膜良好的展色性、光澤及

流平性

NOUSPERSE® FA 196 介面活性化合物 展色性佳,降低揉擦變色和浮色，提高

色漿的相容性，不含溶劑

有機顏料 Disponer 983 高分子量聚合物 優異的顏料潤濕分散性和穩定性，提

高顏料的展色性和遮蓋力

NUOSPERSE® FX 9086 高分子表面活性劑 展色性佳, 抗絮凝效果佳, 相容於各

種樹脂與溶劑

碳黑 Disponer 9850 聚氨酯化合物 對碳黑有較佳的潤濕分散性能，而且

分散後的顏料儲存穩定性佳，所得漆

漿有優良的展色性能，配製的復色漆

防浮色、發花效果好

防浮色、發花 Disponer 904S 高分子羧酸與改性

聚硅氧烷的混合物

良好的顏料潤濕性，可有效防止多種

顏料混合時所產生的浮色、發花

流平劑 Levelol 835 丙烯酸酯共聚物 與塗料體系有極佳的相容性和塗膜的

再塗性，並可防止高溫，高濕氣候塗

膜易產生針孔、痱子、魚眼等缺陷

Levelol 837 氟改性聚丙烯酸酯 提供塗膜良好的流平性，相容性和再

塗性，並可防止塗膜易產生針孔、痱

子、魚眼等缺陷

Levelol 839 氟改性聚丙烯酸酯

共聚物

具有優良的流平性及再塗性。增進底

材潤濕及防止塗膜的縮孔、針孔、魚

眼等缺陷的產生，並獲得最佳的流平

性

Levaslip 432 改性聚硅氧烷 塗膜平坦、鋁粉及啞粉定位佳

Levelol 8629 聚醚改性有機硅氧

烷

為一聚醚改性有機硅氧烷的塗料油墨

添加劑，能改善溶劑型和無溶劑型的

流平特性

Levaslip 872 聚酯改性聚硅氧烷 耐高溫，漆膜流平性能及再塗性能佳

Levaslip 879 改性聚硅氧烷 良好的底材潤濕性、低穩泡性，相容

性及再涂性能佳

流變助劑 DeuRheo 202P 聚乙烯蠟 能有效防止顏料硬沉澱，對塗料粘

度、光澤、黃變性等無不良影響

DeuRheo 201P 聚乙烯蠟 能有效防止鋁粉硬沉澱，並能幫助鋁

粉排列整齊，同時促進塗膜平坦

BENGEL® 828 有機膨潤土 易分散，耐高溫，防顏料沉降及漆膜

抗流掛性能佳

配套用助劑及性能

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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Note

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com

产品索样和采购，请联系张工18771000606 涂料解决方案的伙伴www.uskeji.com
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